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OZNAMENIE O ZMENE NAVRHOVANEJ CINNOSTI
I. Udaje o navrhovatelovi
1. Nazov (meno).
ALFARENT, spol. sr.0.
2. Identifikacné Cislo.
31435025
3. Sidlo.
Biovetska 32, 94905, Nitra — KrSkany

4. Meno, priezvisko, adresa, telefonne Cislo a iné kontaktné idaje opravneného zastupcu

navrhovatel’a.

Ing. Stefan Karsay

Adresa: Narcisova 35, 94901, Nitra
Tel.: 0903/727570

E-mail: mo.karsay@gmail.com

Funkecia: konatel’ spol.

5. Meno, priezvisko, adresa, telefénne ¢islo a iné kontaktné udaje kontaktnej osoby, od
ktorej moZno dostat’ relevantné informacie o navrhovanej Cinnosti a miesto na

konzultacie.

Ing. Stefan Karsay

Adresa: Narcisova 35, 94901, Nitra
Tel.: 0903/727570

E-mail: mo.karsay@gmail.com

Funkecia: konatel’ spol.
I1. Nazov zmeny navrhovanej ¢innosti

Modernizécia vyrobného systému pre zvySovanie konkurencieschopnosti spolocnosti.
Prevadzka spolo¢nosti ALFARENT beZi od roku 1993, teda pred Gc¢innostou zdkona 127 /

1994 Z.z. 0 posudzovani vplyvov na zivotné prostredie.
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I11. Udaje o zmene navrhovanej ¢innosti

1. Umiestnenie navrhovanej ¢innosti (kraj, okres, obec, katastralne tizemie, parcelné
¢islo).

Kraj: Nitriansky

Okres: Nitriansky

Katastralne uzemie: Horné Krskany

Parcelné Cislo: 1096 /48 a 1141

2. Strucny opis technického a technologického rieSenia vratane poziadaviek na vstupy
(zaber pody, spotreba vody, ostatné surovinové a energetické zdroje, dopravna a ina
infrastruktira, naroky na pracovné sily, iné naroky) a udajov o vystupoch (napriklad
zdroje zneclistenia ovzduSia, odpadové vody, iné odpady, zdroje hluku, vibracii, Ziarenia,

tepla a zapachu, iné o¢akavané vplyvy, napriklad vyvolané investicie).

Predmet Ziadosti:
Nova plniaca linka na KEG sudy, ktora spiiia nasledovné poziadavky:

Povrchové umyvanie sudov
Vnutorné aktivne pred umytie
Hlavné vnutorné aktivne umytie

Plnenie 80 keg / hodina

o > w0 NP

Kontrolnd véha na vystupe

Technické parametre poZadovanej technoldgie:

Plniaca linka na KEG sudy

80 keg / hod.
Vykon (400L/hod.)

Hlavné technické tidaje
plniacej linky Prijem O2 pri plneni 0-0.05 ppm

Strata CO2 pri plneni 0-01¢g/l
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Proces vyroby nealkoholickych napojov.
Procesu vyroby predchéadza:

e plinovanie — planovacia a vyrobna ¢innost’ je zabezpecend a riadena na zaklade rocného
planu, ktory je nésledne rozpracovany na jednotlivé mesiace. Podl'a planu predaja a na
zéklade kapacitnych moznosti je potom vypracovany plan vyroby,

e priprava vyroby — pozostava z tychto ¢innosti:

= poziadavka na suroviny, obalovy materidl a pomocny material,
= preberanie surovin obalovych materialov a pomocnych materialov,
= informécie pre zamestnancov o vyrobnom programe.

e priprava vyrobnych zariadeni - pred zac¢atim pracovnej smeny zamestnanci kontroluja
funk¢nost’ strojového zariadenia.

Plniaca linka Rotokeg

Samotné plniace zariadenie mé celkom 4 nardzacie hlavy, kazdi so Specifickym
uréenim, pricom plniace zariadenie pracuje automaticky. Kazda z narazacich hlav vykonava
niekol’ko operacii, pricom neurobenie ktorejkol'vek operacie je signalizované na riadiacom
paneli aneodstranenie zavady neumozni plniacemu zariadeniu pokrac¢ovat v nasledujucich
ukonoch.

Mechanicky sa pomocou valcekovych dopravnych pasov zabezpecCuje prisun
prazdnych KEG sudov, otacanie plniaceho zariadenia sliziace k posunu KEG suda z jednej
nardZzacej hlavy na nasledujuicu  a odoberanie produktom naplnenych KEG sudov
prostrednictvom val¢ekového dopravného pasu na ru¢nt paletizaciu a odvoz produkcie do
skladu hotovych vyrobkov.

Paleta je prostriedok umoziujuci manipuldciu s prepravnymi obalmi vo véc¢Sich ucelenych
jednotkach.

Pred spustenim plniaceho zariadenia do prevadzky sa prazdny KEG sud nasadi na nardZaciu
hlavu €. 1. Automatické plniace zariadenie na tejto narazacej hlave zabezpeci:

vycentrovanie suda na hlave

narazenie suda cez fiting nardzacim dielom

kontrolu zbytkového tlaku a kontrolu tesnosti KEG suda

vypustenie starého produktu zo suda do odpadu

oplach vnutorného plasta suda a fitingu NaOH

vytlacenie NaOH sterilnym vzduchom

Mechanicky sa pootoc¢i rotujlicim plniacim zariadenim o 90 stupfiov a nasadi sa na naradzaciu
hlavu €. 1 d’alsi prazdny KEG. Pooto¢enim plniaceho zariadenia sa zabezpeci presun prvého
KEG suda z narazacej hlavy ¢. 1 na narazaciu hlavu €. 2, kde sa zabezpeci:

vycentrovanie suda na hlave

narazenie suda a kontrola tesnosti

oplach vnutorného plasta suda a fitingu HNO3
vytlacenie HNOj sterilnym vzduchom

oplach vnuatorného plasta suda studenou vodou
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e vytlacenie zbytkovej vody sterilnym vzduchom

Opétovnym pootocenim plniaceho zariadenia o 90 stupiiov dojde k uvol'neniu narazacej hlavy
¢. 1 (na tato sa nasadi d’alsi prazdny KEG sud) a presunutiu KEG suda z narazacej hlavy ¢. 1
na narazaciu hlavu €. 2 a Z narazacej hlavy €. 2 na narazaciu hlavu €. 3. Na tejto narazacej
hlave sa uskutoc¢nia nasledovné ukony a operacie:

e vycentrovanie suda

e narazenie suda a kontrolu tesnosti
e oplach hortcou vodou

e vytlaCenie zbytkov vody parou

Znova sa mechanicky pooto¢i rotujucim plniacim zariadenim o 90 stupniov, ¢im ddjde
Kk posunutiu jednotlivych KEG sudov na zabezpecenie naslednych operacii a nasadeniu
d’alsieho prazdneho KEG suda na narazaciu hlavu ¢. 1. Prvy nasadeny KEG sud sa tymto
ukonom dostal na poslednt nardzaciu hlavu — €. 4, na ktorej plniaca linka zabezpeci:

vycentrovanie suda

narazenie suda a kontrolu tesnosti

oplach fitingu hortcou vodou a vytla¢enie pary pomocou CO>

priebeZné vypustanie prebytoéného CO; a jeho vytlacanie napiistanym napojom
naplnenie napojom, ukoncenie plniaceho procesu, odfuknutie produktu

Po tplnom naplneni KEG suda nealkoholickym napojom nasleduji konecné operacie:

e sud sa z plniacej linky presunie na val¢ekovy dopravny pas, z ktorého sa preklopi na
paletu oto¢enim suda armatarou hore

kontrola plnosti suda prevaZzenim

zakrytie armatary krytkou, ktord je zaroven plombou, garancia originalneho plnenia
oznacenie datumov vyroby a trvanlivosti

doprava do skladu

VyrobKky sa plnia do vel’kospotrebitel’skych obalov 50 | DIN KEG sudov.

Keg sud je valcovita nadoba z nehrdzavejicej ocele, hermeticky uzavreta. Umyvanie, plnenie
a vyprazdiovanie sa robi cez uzaver — fiting. Keg sud je stile pod tlakom. Strata tlaku je
dokazom porusSenia tesnosti suda resp. fitingu.

Keg sud je vyrobeny z kvalitnej nehrdzavejucej ocele o hrubke 1,3 — 2,0 mm.
Armatira Keg sudov — fiting.

Armatira sa skladd z plasta s vonkaj$im zavitom a z vytlacnej trabky. Vo vnutornej Casti st
dva ventily, jeden sluzi k vytla€aniu napoja, druhy k privodu vytlacného plynu, na hornu ¢ast’
armatury — fitingu sa pripeviiuje narazacia hlavica, ktora umozni spojenie suda s plniacim
alebo ¢apovacim zariadenim.

V naSich podmienkach pouzivame dva druhy armatir - fitingov:
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e plochy - Flach

e kombinovany — kombi fiting
Vytlacna trubka je hladka nerezova trubica na jednom konci vsadend do Casti armatary, druhy
koniec konci tesne pri dne suda, vytlacnou tribkou je mozné prakticky bez zvysku vyprazdnit
cely obsah suda, naopak pri Cisteni je trubkou intenzivne Cistené a sanitované dno a steny
suda.

Umyvanie a plnenie Keg sudov.

Sposob umyvania Keg sudov zavisi od sposobu ako sa zaobchadza zo sudmi a od
obratkovosti sudov. Nakolko nie je mozné presne zmapovat’ ktory Keg sud bol ako dlho
mimo zavodu, preto vSetky sudy su povazované za znecistené a myci proces je nastaveny na
maximum.

Samotnému umyvaniu predchadzaju nasledovné ¢innosti:

e dovoz vysokozdviznym vozikom do priestoru umyvania a plnenia
¢ rucné uloZenie sudov na val¢ekovy dopravnik armatirou dole

Technicky princip umyvania sudov.

Pri umyvani je sud otoceny fitingom dole. Umyvaci roztok pradi do suda cez fiting a je
rozstrekovany v sude, steka po stendch suda dolu a je vytld€any na mieste, ktoré sluzi pri
¢apovani k vstupu tla¢ného plynu.

Keg sudy je mozné umyvat kombinovane, t.j. alkalicky a kyslo, alebo iba kyslo. Pri
alkalickom  akombinovanom spdsobe umyvania vznikd reakcia hydroxidu s oxidom
uhli¢itym, ktory je pouzivany ako tlaény plyn.

Médiové zasobniky na Cistiace roztoky

Jedna sa celkom o 3 ks zasobnych nadrzi o objeme 4 300 litrov (napli sa pouZiva
v objeme 200 1) na horGcu vodu a Cistiace roztoky pouZivané na Cistenie a sanitaciu
nerezovych KEG sudov. V 1. zasobniku sa nachadza voda, v 2. ¢istiaci roztok ltahu (hydroxid
sodny) a v 3. zasobniku kysly Cistiaci roztok (HNOj3 - kyselina dusi¢na).

Jednotlivé médiové zasobniky su potrubnymi cestami prepojené s plniacim
zariadenim, do ktorého st pomocou cerpadiel dopravované podl'a zabudovaného programu
jednotlivé Cistiace a sanitacné média, pricom sa jednd o uzatvoreny okruh. Po zniZeni
ucinnosti Cistiacich a sanitaénych médii su tieto dopravené do neutralizacnej stanice.

Potrubné cesty st vyrobené znerezovych trubiek aslizia spolu s napojenymi
Cerpadlami k doprave médii (oplachova voda, sanitacné roztoky, vzduch a CO,)
k zabezpeceniu sanitacii obalov — nerezovych KEG sudov, vyrobe produktu a jeho doprave
k plniacemu zariadeniu.
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Alkalické( NaOH ) a kyslé ( HNO;3 ) umyvanie:

Pri tomto spdsobe umyvania sa jednotlivé vane na umyvacie roztoky doplnia horucou vodou
a koncentratom ¢istiaceho prostriedku. Rezim dopliania &istiaceho prostriedku sa vykonava
experimentalne na zéklade titracie Cistiaceho roztoku po ur¢itom pocte umytych sudov napr. /
po umyti 140 Keg sudov v objeme 2 kg resp. 2 1 prostriedku/, alebo podl’a potreby.

Operacie prebiehajtice pri umyvani a plneni Keg sudov:

1. HLAVA - UMYVANIE SUDOV
A — kontrola tesnosti armatury, vytlacenie zbytkov v sude vzduchom
B — umyvanie vodou
C — vytlacenie zbytkov vody vzduchom
D — umyvanie zasaditym roztokom /NaOH 2,0 — 2,5 %/
E — vytlacenie roztoku vzduchom
F — oplach suda horticou vodou (85°C)
G — vytlacenie roztoku vzduchom
2. HLAVA - UMYVANIE SUDOV
A —umyvanie ¢istiacim roztokom kyslim /HNO3 1,9 — 2,3/
B — vytlacenie Cistiaceho roztoku vzduchom
3. HLAVA - STERILIZACIA SUDA
A — vymytie &istiaceho roztoku horacou (85°C) vodou
B — vytlacenie vody parou
C — natlacenie suda parou
D — sterilizacia suda parou
4. HLAVA -PLNENIE SUDA
A — vytlacenie zbytku pary CO,
B — podtlakovanie suda
C — plnenie suda napojom

Kazda stanica je vybavena regulacnymi ventilmi, ktoré zabezpecuji kontrolu celého procesu
od vstupnej kontroly az po naplnenie suda. Rychlost’” plnenia je regulovanad rychlost'ou
vypustania plynu, ktory zaistuje v sude protitlak. Sudy plnime systémom objemového
merania.

Na kontrolu riadiaceho systému sa pravidelne do linky vkladd kontrolny sud, ktory je
vybaveny sklenenymi priezormi. Obsluha mé4 moZnost’ vizualne skontrolovat’ ¢innost’ kazdej
stanice.

Uloha pary pri priprave suda na plnenie:

Ulohou posledného finalneho oplachu (krok ¢&.1) nie je dalsie umyvanie. Jeho tlohou je
odstranit’ rezidué chemikalii z predoslych krokov a iba po ukonceni umyvacieho procesu sa
pouziva para. Tato metdda eliminuje vSetky negativne aspekty spdsobené parou napr.
napekanie zvySkov napoja na steny suda, tvorba vodného kamena.
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Vlastné umyvanie suda bez pouzitia pary udrzuje sud pri teplote nad 85°C a pocas cca 250
sekund, Co prestavuje viac ako 16000 pasterizacnych jednotiek. Iba pre porovnanie, na
pasterizaciu piva sa odporuca 20 - 30 PJ. Para je pouzivand najmi pre pre-evakuaciu Kegov
za ucelom vytesnit’ zo suda kyslik. Para je v dalSom kroku vytesnena CO, atak je sud
pripraveny na plnenie.

Rychlovyvija¢ pary 200 SPR je zariadenie, ktoré dokaze z malého obsahu vody (v porovnani
s klasickym parnym kotlom) vyrobit’ paru pozadovanych parametrov pri minimalnej spotrebe
zemného plynu a v kratkom ¢asovom horizonte (3 — 5 minut). Jeho zdkladnym konstrukénym
prvkom je prietokovy rurkovy had, v ktorom sa naplnena voda pri jednom prietoku odparuje
az na 90 — 95 %. Pouziva sa na vyrobu vodnej pary pre priemyselné vyuzitie
I V potravinarskom priemysle.

V ramci technologického procesu toto zariadenie slizi jednak k vyrobe pary pouZzivanej
priamo vo vyrobnom procese pri Cisteni a sanitacii obalov — nerezovych KEG sudov, ako aj
k ohrevu médii v médiovych zasobnikovych nadrziach k ohrevu vody, lithu NaOH -
hydroxidu sodného a kyseliny dusi¢ne;.

Orientacna tabul’ka spotreby pre Combikeg:

Médium Spotreba na keg sud 50 1
Hortica voda 81

Sterilny vzduch 540 1y

CO; 0,3 kg

Cista para 0,42 kg
Hortca para 0,21 kg
Studena voda 61

Odpady:

Do spolocnosti je zmluvne zabezpeCena dodavka pitnej vody z verejného vodovodu
a odvadzanie odpadovych vod je verejnou kanalizaciou.

Voda pouzivana pri vyrobe je ucinne upravena pomocou UV Zziari¢a — dezinfektora.

Pri dodrzani hygienickych kritérii a povolenych koncentracii a odbornom pristupe vyrobcu
nie si obavy z negativnych G¢inkov na Zivotné prostredie.

Odpadova voda z vyroby, z oplachov zariadeni a sanitacie je odvddzana do neutralizacnej
nadrze a po neutralizacii sa vypusta do verejnej kanalizacie. Na oplach je pouzivana pitna
voda.

Oplachova vody budi obsahovat’ malé mnoZstva Cistiacich a dezinfekénych prostriedkov
pouzivanych v potravinarskom priemysle.

Dazd’ova kanalizacia so vsakovanim bude odvadzat’ neznecistené vody z povrchového odtoku
cez dazd’ovu kanalizaciu cez Sachty na zachytavanie necistot v aredli do verejnej kanalizacie.
Splaskova kanalizdcia s napojenim do verejnej kanalizicie bude odvadzat splasSkoveé
odpadové vody zo socidlno-hygienickych priestorov do existujlicej arealovej kanalizacie

Neutraliza¢na stanica DISCONT

Zariadenie sluzi na Gpravu pH. Pozostava z reaktora — nepriepustnej nadrze, v ktorej dochadza
k reakcii — uprave odpadovych médii na stanovené pH.

Neutraliza¢nd stanica Discont pozostava z rozvadzaca, davkovacich Cerpadiel, zdsobnikov
médii k uprave pH, sondy s vyhodnocovacou jednotkou a jej oplachom, zasobnika na
nerozpustné latky a havarijny kontajner.
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Po ukonceni vyrobného procesu vyroby a plnenia nealko napoja do KEG sudov sa médiové
nadrze na NaOH a kyselinu vypustia do reaktora — nepriepustnej nadrze, kde vznika reakcia
medzi kyselinou a zasadou.

V tejto nadrzi je umiestnena pH sonda, ktora snima tuto reakciu a hodnotu dosiahnutého pH
priebezne pocas celého procesu upravy . KedZze do nadrze natekaju vody s kyslim aj
zéasaditym charakterom, dochadza pocas napustania kich vzajomnej reakcii a nésledne
k prave pH do neutralnej oblasti. V pripade, ze vzadjomna reakcia nepostaci, na dosiahnutie
neutralneho pH, automaticky na zaklade signdlu z pH sondy je davkovana kyselina, alebo
zasada. Zariadenie pracuje az kym sa v nadrzi nedosiahne pozadované pH, po jeho dosiahnuti
sa pomocou obsluhy vypusti obsah nadrze ru¢nym ventilom do kanalizécie.

Vel'mi presné davkovanie pozadovanych chemikalii zarucuje, Ze odpadova voda neobsahuje
ziadne neziaduce latky, ktoré by mohli ohrozit’ kvalitu tejto vody.

V pripade naplnenia reaktora — nepriepustnej nadrze sa privod do nej uzatvori, zabezpeci sa
jej neutralizacia a nasledne sa vypusti do kanalizacie. Na zaklade rozborov SZU v Nitre —
z protokolov o skuske vyplyva dosiahnuté pH 7,0 resp. 7,4 .

Odber odpadovej vody a jej zlozenie, vratanie teploty, pH, koncentracie latok nam vykonava
skuSobné akreditované laboratérium. Meria sa BSK, CHSK-Cr, AOX,
nerozpustné latky, celkovy fosfor.

Celkovy objem odpadovych vod..... Na =zdaklade technologického postupu a irovne
technického zariadenia sa spotrebuje na vyrobu 1 hl nealkoholického napoja 16 | vody, ktora
nie je sucastou samozného népoja, ateda ju mozno povazovat za odpadovl. Pri rocnej
vyrobe cca 60.000 hl napojov to znamena 960.000 1 odpadovej vody.

Pracovné sily. 1. zm. 3 pracovnici
Il. zm. v zime 2 pracovnici, lete 3. pracovnici

I1l. zm. v lete 2 pracovnici

Znecistenie ovzdusia.
Na manipuléciu so sudmi sa pouziva vysokozdvizny vozik s pohonom F 27 UN 1978 propan.

Hlucnost’:
Pri beznej pracovnej ¢innosti je 83,0 dB. Vo vonkajSom prostredi 45,6 dB.

3. Prepojenie s ostatnymi planovanymi a realizovanymi ¢innost’ami v dotknutom uzemi

a moZzné rizika havarii vzh’adom na pouzité latky a technolégie.

Neexistuje prepojenie na iné planované arealizované Ccinnosti v dotknutom uzemi

a neexistuju ani ziadne mozné rizika havarii vzhl'adom na pouzité latky a technologie.
4. Druh pozadovaného povolenia navrhovanej ¢innosti podl’a osobitnych predpisov.

Pozadovana ¢innost' nevyzaduje ziadne povolenia navrhovanej Cinnosti podl'a osobitych

predpisov.
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5. Vyjadrenie o predpokladanych vplyvoch zmeny navrhovanej ¢innosti presahujicich

Statne hranice.

Navrhovana c¢innost nebude mat’ ziadny vplyv na zivotné prostredie presahujici Statne

hranice.

6. Zakladné informacie o sucasnom stave Zivotného prostredia dotknutého tzemia

vratane zdravia 'udi.

Environmentélna regionalizacia SR vymedzila kvalitu Zivotného prostredia na zaklade
komplexného zhodnotenia stavu ovzdusia, vod, bioty a horninového prostredia. V zmysle
tejto regionalizacie zaujmové tizemie zasahuje do ,,Ponitrianskej zat'azenej oblasti, pricom je
v zmysle environmetalnych regionov zaclenené do Nitrianskeho regionu. Zaujmové tzemie
patri do $tvrtého stupiia irovne ZP z pét'stupiiovej §kaly, t. j. ma prostredie s nizkou kvalitou.
Hlavnymi zdrojmi znecistenia ovzdusia na izemi mesta st bodové zdroje z priemyselnych
arealov a energetické zdroje vacsich priemyselnych podnikov, centralne tepelné zdroje sidlisk
a blokové kotolne, ako aj samotny priemysel — technologické zdroje. Z mobilnych zdrojov je
to predovSetkym husta automobilova doprava, vyplyvajuca zo strategickej polohy mesta a
krizovatky ciest viacerych vyznamnych cestnych tahov. Ornd pdda je v mimovegetatnom
obdobi zdrojom sekundarnej prasnosti. Lokalnymi zdrojmi znecistovania si predovsetkym
doprava, suspenzia a resuspenzia Castic z nedostatocne Cistenych komunikacii, stavenisk,
inych obecnych ploch, karenisk na tuhé palivd. Imisna situaciu zaujmového uzemia
ovplyviuje predovsetkym produkcia TZL, SO2, NOx, CO. Na zaklade vysledkov hodnotenia
kvality ovzdusia, MZP SR zaradilo cely Nitriansky kraj do 1. skupiny zén a aglomerécii, v
ktorych je uroven znecistenia ovzdusia jednou latkou alebo viacerymi znecist'ujucimi latkami
vyssia ako limitnd hodnota, pripadne limitn4 hodnota zvySena o medzu tolerancie. V pripade
ozénu zoény a aglomeracie, v ktorych je koncentracia ozonu vyssSia ako cielova hodnota pre
ozon. Nitriansky kraj patri do tejto skupiny uroviiou znecistenia PM10 a ozonu. Tretia
skupina uvadzanej klasifikacie predstavuje zony a aglomeracie, v ktorych je uroven
zneCistenia ovzduSia pod limitnymi hodnotami, pripadne limitna hodnota zvySend o medzu
tolerancie. V pripade ozénu zony a aglomeracie, v ktorych je koncentracia ozénu nizsia ako
dlhodoby ciel' pre ozon. Nitriansky kraj je zaradeny do tejto skupiny kvoli prekroCeniu
limitnych hodn6t: oxid siri¢ity, oxid dusicity, olovo, oxid uhol'naty a benzén.

Kvalita vody v rieke Nitra je vyhodnocovana v dvoch profiloch nad mestom (Luzianky) a
pod mestom (Cechynce). Stav &istoty vody v rieke Nitra je neuspokojivy, patri k najviac
zneCistenym vodnym tokom na uzemi Slovenska. Vo vSetkych ukazovatel'och je zaradena k
silno a vel'mi silno znecCistenej vode. V rokoch 1999 — 2000 mala voda toku v skupine
ukazovatel'ov kyslikového rezimu (A) III. triedu kvality, v skupine zdkladnych fyzikalno-
chemickych ukazovatel'ov (B) III. az IV. triedu kvality, v skupine koncentracie nutrientov (C)
IV. az V. triedu kvality, v skupine biologickych ukazovatel'ov (D) III. az IV. triedu kvality, v
skupine mikrobiologickych ukazovatel'ov (E) IV. triedu kvality a v skupine mikropolutantov
(F) IV. triedu kvality. Rozhodujuci podiel na celkovom mnozstve znecistenia vypuStanom do
tokov maju vyznamné zdroje zneCistenia z mestskych aglomeracii a priemyselnych
komplexov. V hornom useku povodia Nitry st hlavnymi znecistovateI'mi bane v Handlove;j,
Prievidzi a Novakoch, Novacke chemické zavody, a.s. Novaky, elektraren v Zemianskych
Kostolanoch, Vulkan, a.s., Partizanske, prevadzka Bosany (byvalé kozeluzne v Bosanoch), a
iné. V strednej a dolnej Casti povodia je sustredeny najma potravinarsky priemysel - vyroba
piva v Topol'¢anoch, cukru v Suranoch a v nemalej miere aj pol'nohospodarska vyroba. Medzi
vel'ké zdroje znecistenia zarad’'ujeme SVS a.s., COV v Prievidzi, Handlovej, ZVS a.s., COV v
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Novakoch, Partizdnskom, Topol'¢anoch, Nitre a Novych Zamkoch. Mestska COV v Dolnych
Krskanoch vypusta rocne do rieky 10-12 mil. m3 odpadovych vod.

Kvalita podzemnych vod v oblasti Nitry nie je dobra. Podl'a merani v 90-tych rokoch bola
viacSina vzoriek vyhodnotend ako zavadnd pre pitné ucely, priCom boli zistené najma
nadlimitné hodnoty ukazovatelov NH4, Mn, Fe, HPO4, NO2, NO3, SO4, Cl, ako aj vysoka
mineralizacia. Aj z hl'adiska hygienicko — epidemiologického boli podzemné vody hodnotené
v mnohych pripadoch ako nevhodné. Vzhl'adom ku skuto¢nosti, Ze v SirSej oblasti je vysoka
priemyselna a pol'nohospodarska ¢innot’, ¢o sa vyznamne odrdZza aj na chemizme vod, v
zdujmove] oblasti pretrvava zhorSeny stav podzemnych vod. Zakladny chemizmus
zdujmového uzemia vykazuje zna¢nu variabilitu so zndmkami antropogénneho ovplyvnenia.
Podzemné vody sledovanej oblasti radime medzi stredne mineralizované az vysoko
mineralizované. Maximalna mineralizacia dosahuje hodnoty 1 327 mg.I-1. Zasadny podiel na
mineralizacii z katidbnov maji vapnik a hor¢ik, z anidnov sa najviac podielaju
hydrogénuhli¢itany v mensej miera potom sirany a chloridy. Podzemné vody st podla
Palmer-Gazdovej Kklasifikacie zakladného nevyrazného vapenato — horeénato -—
hydrogénuhli¢itanového  typu, ktory prechadza do vapenato — chlorido -
hydrogénuhli¢itanového typu. Zdravotny stav obyvatel'stva je vysledkom pdsobenia viacerych
faktorov: ekonomickej a socidlnej situdcie, vyzivovych navykov, Zivotného Stylu, Grovne
zdravotnickej starostlivosti a v neposlednom rade aj kvality zivotného prostredia.
Nekoordinovand a nesystémova exploatacia prirodnych zdrojov, znecistovanie ovzdusia,
povrchovych a podzemnych vod a pdody a tiez dopravna zataz so vSetkymi negativnymi
dosledkami sposobuju prenikanie cudzorodych latok do prostredia a tym aj do potravinového
retazca, ktory kon¢i u Ccloveka. K zhorSovaniu zivotného prostredia prispieva aj
neorganizované hromadenie priemyselnych a komunalnych odpadov i celkova zastaralost’
technolégii a infrastruktiry. Odlesiiovanie, scelovanie pozemkov a odvodnenie krajiny
podmienili celkové naruSenie funk¢nosti a Struktiry krajiny s nepriaznivym dopadom na
genofond a biodiverzitu. Toto vSetko ovplyviiuje v kone¢nom dosledku najmi vek a
zdravotny stav I'udskej populacie.

IV. Vplyvy na Zivotné prostredie a zdravie obyvatel’stva vratane kumulativnych

a synergickych

Realizacia projektu ,,Modernizacia vyrobného systému pre zvySovanie konkurencieschopnosti
spolo¢nosti® bude mat’ pozitivny vplyv na kvalitu Zivotného prostredia. Nové technologické
zariadenie ma znizent spotrebu energie a tiez efektivnejSiu neutralizacnu stanicu na odpadovu
vodu. Realizacia projektu nebude mat ziaden negativny vplyv na zdravie obyvatel'stva.

Prevadzka nebude zdrojom nadmernych emisii ani zvySeného hluku.

V. VSeobecne zrozumitel’né zavereéné zhrnutie

Spoloc¢nost” Alfarent, spol. s r.o. realizaciou projektu* Modernizacia vyrobného systému pre
zvySovanie konkurencieschopnosti spolo¢nosti* prispeje k zniZovanie energetickej narocnosti

svojho vyrobného systému, pricom ziadnym spdsobom nadmerne nezat'azi zZivotné prostredie.
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VI. Prilohy

1. Informdcia, ¢i navrhovand Cinnost’ bola posudzovana podla zdkona; v pripade, ak ano,

uvedie sa Cislo a ddtum zavere¢ného stanoviska, prip. jeho kopia

2. Mapy S$irsich vzt'ahov s oznaCenim umiestnenia zmeny navrhovanej ¢innosti v danej obci a

vo vztahu k okolitej zastavbe
3. Vypis z katastra nehnutel'nosti
4. Vyjadrenie dotknutého $tdtneho organu ochrany prirody a krajiny

5. Stanovisko prislusného organu tizemného planovania, ¢i zmena navrhovanej ¢innosti je v

stlade s platnymi izemnopldnovacimi dokumentaciami platnymi pre dané izemie

6. Dokumentacia k zmene navrhovanej ¢innosti:

VII. Datum spracovania

3.5.2013

VIII. Meno, priezvisko, adresa a podpis spracovatel’a oznamenia
Ing. Stefan Karsay

Adresa: Narcisova 35, 94901, Nitra

Tel.: 0903/727570

E-mail: mo.karsay@gmail.com

Funkcia: konatel spol.

IX. Podpis opravneného zastupcu navrhovatel’a
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OZNAMENIE O ZMENE NAVRHOVANEJ CINNOSTI

Priloha €. 1: Informdcia, ¢i navrhovana ¢innost’ bola posudzovana podla zédkona; v pripade,

ak ano, uvedie sa ¢islo a datum zaverecného stanoviska, prip. jeho kopia

Navrhovana ¢innost’ nepodlieha zistovaciemu konaniu ani povinnému hodnoteniu, nakol'ko
bola zahdjena pred Gc¢innostou zakona 127 / 1994 Z.z. 0 posudzovani vplyvov na Zivotné

prostredie.



